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RedOne™ Pickling Paste 140

Silnd, méné dymajici, bezpecnéji pouzitelnd morici
pasta!

Mnohé z procesd pouZivanych pro moreni nerezové oceli vedou k tvorbé

nebezpelnych dusikatych plynd. Pro zvyseni bezpecnosti pfi moreni byla
vyvinuta jedineénd, patentovand, méné dymajici moficl pasta, produkujici o

2,4kg Barely
50% méné jedovatych dusikatych plyna.
Standardni pouziti
Avesta RedOne™ Pickling Paste 140 md zesileny Ucinek a je uréena pro moreni
svarl a mensich ploch vSech typU uslechtilych oceli ndtérem Stétcem.
U méné ndrocénych aplikaci doporucujeme nasi morici pastu prakticky bez
vypart Avesta BlueOne™ Pickling Paste 130 pro sniZeni z&téze Zivotniho prostredi
a vetsi bezpecnost pfi morent.
Vlastnosti
» Obnovuje poskozené povrchy nerezové oceli a svard, odstranuje oxidy ze 13 kg Barely

svdreni, vrstvy se snizenym obsahem chrému a dalsi znecisténi, které
obvykle snadno vedou ke vzniku mistni koroze.

»  Lepsivysledky moreni, jasnéjsi povrch s mensim odbarvenim nez klasické
vyrobky

» Jedinecnd a chrdnénd celosvétovym patentem

Foto: K dispozici v nékolika balenich (velikosti se
mohou lisit dle oblasti)
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Obrdzek: O 50% mensi tvorba vyparl ve Fotografie ukazuje pouZiti RedOne™ moficf pasty 140 u vysoce legovaného vyméniku tepla 2205
srovndni se standardnimi pastami. (1.4462) pfi nizké teploté (+8 °C).
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2. Pastu naneste Stétcem odolnym
kyselindm

1. Pastu pred pouzitim dobre
promichat nebo protfepat

Baleni

Avesta RedOne™ Pickling Paste 140 je doddvdna v
polyethylenovych dézdch 2,4 kg v kartonu po 4 ks, nebo v
polyethylenovych zdsobnicich 12 kg. VesSkery obalovy
materidl spliuje predpisy UN pro prepravu nebezpecnych
latek.

Skladovani

Skladovat ve vnitrnich prostorech o pokojové teploté. Obaly
musi byt Faddné uzavreny, ve vzpiimené pozici, a nesmi k
nim mit pristup neautorizované osoby. Vyrobek postupné
ztrdcl ucinnost, maximdinf Zivotnost je dva roky, pokud se
skladuje pfi pokojové teploté. Pokud je vystaven vyssim
teplotdm (pfes 35°C), mlze to vyrobek poskodit a zkratit
Zivotnost.

Bezpecnost prdace

Avesta First Aid Spray 9710 nebo Hexafluorine® by mél byt
stdle k dispozici vsem, kdo pracuji s moFidly. Nabizime jej v
praktickém 200 ml spreji a jeho obsah byl optimalizovan
tak, aby dekontaminoval mensi kyselé skvrny od moriciho
pripravku.

Ochranné prostredky.

UZivatelé by méli obecné pouZivat kyselinovzdorné
kombinézy, rukavice a gumové pracovni boty. Ddle by méli
pouzivat ochranné stity na oblicej a v pfipadé nutnosti také
vhodné ochranné respirdtory s chloridovym filtrem.

Ddle je nutno dodrzovat predpisy podle konkrétni zemé

pouziti. Obratte se na nase webové stranky, kde naleznete
aktualizované bezpecnostni listy.
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4. Odstrante zbytky z moreni pomoci
tlakové vodni mycky, pokud mozno
odvdpnénou vodou, nebo kartacem
z nerezové oceli a opldchnéte vodou.
Odpadni vodu zpracovat dle
mistnich pFedpis.

3. Typicky ¢as moreni ocelf jakosti
2205 je 60-180 min. Cas moreni se
muze lisit i pro stejny stupen oceli v
zd&vislosti na povrchové Upravé a
metodé svdreni.

Neutralizace a likvidace

Odpadnivoda, kterd vznikd z moreni, obsahuje kyseliny, a
méla by byt pfed vypusténim zpracovdna s pomoci
neutralizaéniho Cinidla Avesta Neutraliser 502 nebo
haseného vdpna na hodnotu pH 7-10. Tézké kovy z
nerezové oceli se srdzi jako kal a mély by se posilat k uloZeni
podle mistnich nafizeni. Prdzdné obaly (HDPE) se musi
vycistit a poté se recykluji podle mistnich narizeni.

Dalsi informace

Pro dalsiinformace navstivte prosim nasi webovou stranku:
www.voestalpine.com/welding, kde naleznete bezpecnostni
listy a dalsf uZite¢né informace.
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Informace uvedené v této brozufe mohou podléhat zméndm bez
predchoziho upozornéni. VynaloZili jsme veskerou péci na zajisténi presnosti
informaci obsazenych v této publikaci, ale Béhler Welding Group Nordic AB
a jeji pridruzené spolecnosti nepfijimajf zodpovédnost za chyby ani za
informace, které budou odhaleny jako nesprdvné. Ndavrhy i popisy vyrobk{
¢i pracovnich metod jsou uré¢ené pouze k informacnim tGceldm a spolec¢nost
ani jeji dcefiné spolecnosti nepfijimaji v souvislosti s nimi Zddnou
zodpovédnost. Pfed pouzitim vyrobkd doddvanych i vyrdbénych
spolecnosti by se mél zdkaznik sam presvédcit o jejich pouZitelnosti.
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